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Cold Press Veneer Faragaszté

A Titebond Cold Press Veneer egy csucsminéségi faragasztd, gazdasagos alternativa a kontaktragasztokhoz,
alkalmas nagyobb darabok furnérozasara egyenes fellleteken. A ragaszté specidlisan van kifejlesztve hideg
furnérozasra massziv fan, faforgacslapon, MDF és mas pordézus anyagokon. A Titebond Cold Press relativan
gyors szaradast szolgaltat, az attetsz6 ragaszté nem tartalmaz karos vagy maro parlatokat, amelyek a
kontaktragasztoknal el6fordulnak. Tovabba megakadalyozza a ragasztd atazasat porézusabb furnéroknal.

Termék tulajdonsagai

» Gazdasagos alternativa a kontaktragasztokhoz
* Minimalizalja a ragaszt6 atazasat

 Szaradas kozepes sebessége

» Kéaros parlatok nélkil

* Biztonsagos — nem gyulékony
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Specifikacidok

Tipus Modifikalt Polivinil acetat PVA Tartalmaz VOC 2,0 g/l (lliékony szerves vegyliletek tartalma)
Halmazallapot Cseppfolyds Suly/gallon 4,17 kg (kb. 1,1 kg/1 1)

Szin Sargasbarna Hoéosztaly * Megkozelitleg 10°C.

Megszaradt ragaszt6 Sotét barna Lobbanaspont > 93,5°C.

Szaraz anyag 42% Fagyasztas/olvasztas stabil

Viszkozitas (dinamikus) 4.500 mPa/s pH 4,9

Szavatossag 12 honap a vasarlas datumatol szamolva zart edényekben 21°C-ig.

* A hdosztaly a minimalisan ajanlott h6mérsékletet adja meg, amelynél a ragasztd, levegd és anyagok lehetnek hasznalat kozben, hogy a jo kotés biztositva legyen.

Kotés szilardsaga ASTM D-905 (Juharfa)

Homérséklet Szilardsag Fa kudarca
Szoba hémérséklete 2,508 psi 6 %
65°C. Ejszakan keresztiil 656 psi 0%

Alkalmazasi utasitasok

Hoémérséklet alkalmazasnal min 10°C.

Nyitott szerelési id6 15 perc (21°C./ 50% relativ paratartalom).

Teljes szerelési idd 15-20 perc (21°C./ 50% relativ paratartalom).

Fogyasztas megkdzelitéleg 1 1/ 6 m2 egy rétegben.

Kotelez6 leszorité nyomas elégséges a két darab szoros érintkezésére (altalanosan, 0,7-1,1 MPa (100-150 psi) tllevellekre, 0,85-1,2 MPa (125-175 psi),
kdzepesen kemény fara és 1,2-1,75 MPa (175-250 psi) v).

Alkalmazas modja mlianyag edények adagold heggyel finom felhordasra, a ragaszté tovabba alkalmazhaté hengerrel vagy ecsettel.

Tisztitas torolje le nedves kenddvel, amig a ragaszté nedves. Esetleg kaparja le és csiszolja le a maradékot smirgli papirral.

Korlatozasok

A Titebond Cold Press furnérozo ragaszt6 specialisan van fejlesztve furnérozasra és nem alkalmas mas hasznalatra. A ragaszté nem alkalmas kulsé
hasznalatra, se nedves kornyezetben valé hasznalatra. Ne hasznalja, ha a ragaszt6, anyag vagy levegé hémérséklete nem haladja meg a 10°C. A fagy nem
kell hogy korlatozza a ragaszt6 funkcionalitasat, de sirlisodést okozhat. A keverés visszaallitja az eredeti allapotot. Hasznalat el6tt olvassa el a biztonsagi
levelet. HASZNALAT ELOTTI KEVERES BIZTOSITJAA TERMEK HOMOGENITASAT. KERULJE A FAGYAST. TARTSA TAVOL GYEREKEKTOL.

FIGYELMEZTETES

Irritélja a szemet és bért. Ne nyelje le. Kerllje a ragaszté szembekerilését vagy bér hosszantarté érintkezését a ragasztoval.

ELSOSEGELY: Lenyelés utan ne hivjon eld hanyast, keressen fel orvost. Szemmel valo érintkezés esetén dbldgesse vizzel legalabb 15 percig és keressen
fel orvost. A bérrel valo érintkezés helyeit mossa meg szappannal. Ha a szemek vagy bdr irritacidja fennall, keressen fel orvost.

informacié a csomagolasokrol

Rend. kéd Csomagolas Suly EAN

123-5175 946 ml 1,102 kg 037083051759

123-5176 3,781 4,290 kg 037083051766
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